





HURNER
better welding

Auch die hochautomatisierte und flexible Fertigung von diinnwan- Millimetergenaue Rohrzuschnitte durch neuartige Frastechnologie,
digen Rohrsegmenten, wie sie beispielsweise als Schutzmantelrohre nach Kundenvorgabe ab LosgréBe 1, bei Bedarf auch inklusive

in der Fernwarmetechnik zum Einsatz kommen, ist mit den Robo- AuBenwulst oder Fase (innen/auBen), zahlen ebenfalls zum breiten
teranlagen von HURNER problemlos méglich. Die Anlage ist in der Portfolio der Produkte, die mit den Anlagen von HURNERolII-
Lage, Segmente bis zu einem AuBendurchmesser von 315 mm und automatisch hergestellt werden kénnen. Selbstverstandlich lassen
Wanddicken von wenigen Millimetern duBerst prazise und maBhal- sich samtliche Fahigkeiten miteinander kombinieren, um komplexe
tig herzustellen. Uberdies kénnen auch samtliche Schutzmantel- Rohrleitungssegmente vollautomatisch herzustellen.

segmente fir Abgange inklusive praziser Ausfrasungen hergestellt

werden.

Anlagenlayout Uberwachung und Traceability

1. Roboter 1 1. Verwaltung und Archivierung der Daten via

2. Roboter 2 HURNERataWork Professional

3. Rohlingzufiihrung 2. Uberwachung und Protokollierung von Prozesskraften/

4. Segmentablageband Schlusselparametern

5. Absaugung

6. Fras- und Heizturm

7. Bedieneinheit

8. Etikettendrucker
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Sie mochten mehr tGber uns erfahren?

Gerne stehen wir lhnen fir ein persénliches
Gesprach in unserem Hause zur Verfigung.
Detaillierte Informationen tber uns und unsere
Produktpalette finden Sie auch auf unserer
Homepage www.vogt-technik.ch
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HURNER

SCHWEISSTECHNIK

HURNER Schweisstechnik GmbH
Technologie StraBe

35325 Miicke

Deutschland

Tel.: +49 6401 9127 0
E-Mail op@huerner.de
Internet: www.huerner.de

VOGT TECHNIK

Wir verbinden.

Vogt Technik GmbH
Nordring 2

8854 Siebnen
Schweiz

Tel.: +41 55 440 66 55
E-Mail: info@vogt-technik.ch
Internet: www.vogt-technik.c



