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Seit Uber 40 Jahren ist HURNER Schweisstechnik eine feste GroBe
in der Entwicklung, Fertigung und dem Vertrieb von Gerdten und
Steuerungssystemen der Kunststoffrohr-Verbindungstechnik. Ob
kleine oder groBe Rohrdurchmesser, Heizwendel- oder Stumpf-
schweiBung, Werkzeuge zur Rohrvorbereitung oder Software fur
die Datenverwaltung — HURNER steht fiir innovative Kunststoff-
schweiBtechnik ,Made in Germany”.

1976: Die Wurzeln

Alles begann als Abteilung fur Mess-, Steuer- und Regeltechnik der
HURNER GmbH. Schon damals lag der Fokus auf Prazision und
Qualitat — mit der Fertigung von Schaltschréanken und Heizwendel-
schweiBgeraten am heutigen Hauptsitz in Atzenhain.

2000 bis 2002: Die neue Firma

Mit der Griindung der eigenstandigen HURNER Schweisstechnik
GmbH im Jahr 2000 und der rechtlichen sowie operativen Unab-
hangigkeit ab 2002 unter den noch heute tatigen geschaftsfihren-
den Gesellschaftern Dipl.-Ing. Michael Lenz und Dipl.-Phys. Heinz
Ladstatter begann unsere internationale Erfolgsgeschichte, gestitzt
durch zuverldssige Produkte und maBgeschneiderte Losungen.

Mit der klaren Vision, ein fuhrender Anbieter fur Kunststoffver-
bindungstechnik zu werden, erweiterten wir unser Portfolio um
StumpfschweiBtechnik und Stromungstechnik.

2005 bis 2023: Erweiterung und Neubau

Zum zehnjahrigen Jubildum der Neugriindung als unabhéngiges
Unternehmen erweiterten wir unseren Standort mit einer neuen
Fertigungs- und Lagerhalle in Miickes Ortsteil Atzenhain — ein Mei-
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lenstein fur Effizienz und Kapazitat. Zwei weitere Erweiterungen
und Neubauten folgten 2015 und 2023. Gleichzeitig bauten wir
unser Produktsortiment kontinuierlich weiter aus und erschlossen
neue Marktsegmente. Ein Meilenstein war die Einfihrung der welt-
weit ersten Datenaufzeichnung fur manuelle StumpfschweiBungen
— Ergebnis unserer neu gegrindeten F&E-Abteilung.

2014, 2021 und 2025: TOP 100-Innovator

Unsere Innovationskraft wurde mehrfach mit dem TOP 100-Siegel
ausgezeichnet — 2014, 2021, 2025. Das Label zeichnet besonders
innovative mittelstandische Unternehmen aus.

Von InfrarotschweiBmaschinen fur die Industrie Uber roboterbasier-
te Anlagen fur die 24/7-Produktion bis hin zu Innovationen fir den
Trassenbau setzen wir neue MaBstabe in der Kunststoffrohr-Verbin-
dungstechnik. Kurzum: High-Tech made by HURNER.

Bis heute: innovativ und international

Mit Gber 100 Mitarbeitenden am Stammsitz in Micke und unserem
Standort in Italien, Vertretungen in Neuseeland und Dubai sowie
Partnern in Uber 70 Landern sind wir dort, wo unsere Kunden

uns brauchen. Unsere Technologien sichern die Versorgung mit
Trinkwasser, Gas, geothermischer Energie und die Entsorgung von
Abwasser weltweit. Auch bieten wir Lésungen fur den Rein- und
Reinstraumbereich sowie fur die Industrie.

HURNER Schweisstechnik — better welding

Mit Leidenschaft fur Qualitat, Innovation und Nachhaltigkeit gestal-
ten wir die Zukunft der KunststoffschweiBtechnik. Gerne erarbeiten
wir, gemeinsam mit lhnen, auch individuelle Lésungen.
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messssms Stumpfschwei3en

HURNER StumpfschweiBmaschinen fir PE-, PP- und PVDF-
Rohrverbindungen sind in den NenngréBen von 160 bis 1600 mm
verflgbar.

Die Grundmaschinen sind auf einem speziell designten Rahmen
aufgebaut, dessen Verwindungssteifigkeit auch der Benutzung
extremer Rohrparameter trotzt. Es ist sichergestellt, dass sich die
Grundmaschine selbst bei Benutzung sehr langer Rohrstradnge mit
groBen Wandstarken nicht verbiegt.

Die StumpfschweiBmaschinen sind erhéltlich in den Abstufungen
160, 200, 250, 315, 355, 500, 630, 800, 1000, 1200, 1400 und
1600 mm.
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Abbildung inkl. optionaler Abbildung inkl.
WhiteLine CNC ECO 2.0 315 Jumping Hot Plate WhiteLine CNC ECO 2.0 630 optionalem Kran
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Abbildung inkl.
WhiteLine CNC ECO 2.0 1200 optionalem Kran WhiteLine WeldControl 2.0 1600

Abbildungen zeigen teilweise gegen Aufpreis erhéltliche Komponenten.
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HURNER StumpfschweiBtechnik bietet fir jeden Einsatzzweck von e vollautomatisch — WhiteLine CNC ECO 2.0
DA 40 bis 1600 mm das passende Hydrauliksystem: e semiautomatisch — WhiteLine WeldControl 2.0
e manuell - WhiteLine Manual

WhiteLine CNC ECO 2.0 WhiteLine WeldControl 2.0 WhiteLine Manual
Die Grundmaschinen der NenngréBen 250, 315, 355, 500, 630 3. Spannbacke zum Spannen von kurzschenkligen Formsticken
sind optional auch in Industrieausfihrung mit modifizierter erhéltlich.

Industrieausfiihrung

Die HURNER 4-3-2 Maschinen der LI-Linie sind noch leichter, bei engen Platzverhéltnissen und fur noch mehr Gewichtsreduktion
extrem flexibel und enorm stabil. Sie bieten von DA 63 bis 355 mm entfernt werden. Dadurch kann die Maschine voll funktionsfahig als
innovative StumpfschweiBtechnik. kompakte 4-, 3- oder 2")-Backen-Version betrieben werden und passt
Fur noch mehr Mobilitat und Flexibilitat kann bei der LI-Linie zusatz- sich so flexibel Ihren Anforderungen an.

lich zur 4. Spannbacke der Rahmen sowie eine weitere Spannbacke

19 kg

LiI-Linie Gewichtsangaben fir MaschinengréBe 250 mm

“) Nicht bei CNC ECO 2.0 méglich! 5
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msessssm \Werkzeuge, Wulstbearbeitung und Software s

Eine sichere SchweiBung erfordert nicht nur zuverldssige Schweif3- zeugen Uber Haltevorrichtungen bis hin zu SchweiBadaptern und
technik, sondern auch gute Rohrvorbereitung, das richtige Zubehor HandschweiBelementen. Dariber hinaus sorgen unsere Wulst-
und Werkzeug. bearbeitungsgerate fur ein zuverldssiges und sicheres Entfernen
Zu unserem Angebot gehort eine breite Palette von hochwertigen der SchweiBwulst.

Werkzeugen und Hilfsmitteln zur professionellen mechanischen Mit HURNER setzen Sie auf Qualitat — von der Vorbereitung bis
Rohrbearbeitung — von Rohrabschneidern und Rohrschalwerk- zum perfekten SchweiBergebnis! — Mehr Qualitat geht nicht!

Waulstentfernung mit dem HURNER Innenwulstentferner 300
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Rohrschélwerkzeuge Universal-Haltevorrichtungen Rohrabschneider/Kunststoffrohr-
Scheren

HandschweiBelemente MuffenschweiBelemente DataWork Professional
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Die Heizwendelgeratelinie HURNER HST 300 steht fur eine Produkt- Auch Heizwendelfittinge mit einem Durchmesser groBer 4000 mm
familie, welche geringes Gewicht und Kompaktheit mit hochster werden mit dieser Gerdtelinie ohne Probleme gemeistert.
Leistungsfahigkeit verbindet. Ob SchweiBungen im Trinkwasser- oder Gasbereich mit Einmessen
HURNER Schweisstechnik bietet fir jeden Anwendungszweck von GPS-Koordinaten, ob Verbindungen fir die Geothermie oder
passende HeizwendelschweiBgerate: mit und ohne Protokollierung im Sanitarbereich, oder auch fur sehr groBe Rohrdimensionen, wie
sowie fur Spezialanwendungen und fir den Sanitarbereich. Die z.B. im Abwasserbereich — HURNER bietet fiir jede Anwendung
Geréte sind optional auch mit QR-Code-/2D-Scannern erhaltlich. das richtige Gerat.

Mit Protokollierung

HST 300 Pricon 2.0 HST 300 Pricon XL HST 300 Print + GPS 2.0 HCU 300 mini

Ohne Protokollierung ——— Sanitdrbereich

E HORNER
ST 500

HST 300 Junior + 2.0 HST 300 Manual 2.0 HST-5-160 2.0 HST-5-315 2.0
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Die HURNER Werkstattmaschinen-Linien HWT sind die
konsequente Transformation der Baustellenmaschinen in den
Werkstattbereich zur industriellen Herstellung von Segment-
bogen, T-, Kreuz- und Y-Stlicken fur Arbeitsbereiche von

DA 20 bis 500/630 mm.

Alle CS-Werkstattmaschinen kénnen sowohl manuell als auch
als CNC-gesteuerte Maschine fur PE, PP, PVC und weitere
Materialien auf Anfrage verwendet werden. Daraus ergibt
sich eine hohe Flexibilitat wie im Werkstattbetrieb gefordert
— Flexibilitat wird bei HURNER groBgeschrieben.

HWT 160 CS

Die CS-Maschinen verfligen Uber einen hochauflésenden
Touchscreen der neuesten Generation, wortber der
SchweiBer schnell und sicher durch den Schweiprozess
geflhrt wird.

Fur eine optimale Dokumentation und Prozesskontrolle
verfligen die CS- und WeldControl-Maschinen Uber eine
USB-Schnittstelle zum Ubertragen der SchweiBdaten auf
einen USB-Stick. Zusatzlich kénnen die CS-Werkstatt-
maschinen in Echtzeit, Uber das hausinterne WLAN-Netz,
alle SchweiBdaten direkt auf die HURNER Datenbank-
Software DataWork Professional Ubertragen.

Zur Formteilkennzeichnung steht selbstverstandlich ein
Etikettendrucker mit hochst strapazierfahigen Etiketten
zur Verfligung.

Die neue HURNER HWT 500/630 CS Uberzeugt nicht
nur durch ihren erweiterten Dimensionsbereich, sondern
auch durch die beidseitig angeordneten Servoantriebs-
einheiten, wodurch sehr kurze Umstellzeiten und
hochste Prazision gewdhrleistet werden, was gerade fur
das SchweiBen von PVC wesentlich ist.

HWT 500/630 CS
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Die HWT 400 Werkstattlinie umfasst leistungsstarke Maschinen Ausfthrung (HWT 400 M). Erganzt wird die Serie durch die inno-
fir jede Anforderung — von der vollautomatischen CNC-Version vativen Aufsattelmaschinen (HWT 400 CS-S), welche die Vorteile der
(HWT 400 CS) Gber die semiautomatische WeldControl- vollautomatischen CNC-Version um die Aufsattel-Funktion erweitert.
Variante (HWT 400 WeldControl) bis hin zur manuellen
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HWT 400 CS HWT 400 WeldControl

HWT 400 CS-S

HWT 400 Manual
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Die handlichen und mobilen HURNER Werkstattmaschinen

HWT 160 M(+), DA 20 bis 160 mm / SDR 11, und HWT 250 MI,
DA 50 bis 250 mm / SDR 11, kédnnen sowohl in der Werkstatt als
auch auf der Baustelle verwendet werden und bieten so vielseitige
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Einsatzmoglichkeiten fur Druckrohre und Sanitdrinstallationen. Die
Grundspannwerkzeuge beider SchweiBmaschinen kénnen selbst-
verstandlich auch flexibel bis 15° eingestellt werden.

HWT 160 M(+)

Die mobile HURNER EasyWeld-Reihe zum professionellen Stumpf-
schweiBen von Rohren und Formteilen Gberzeugt durch ihre leichte
und kompakte Bauweise, die einen einfachen und flexiblen Einsatz
sowohl auf der Baustelle als auch in der Werkstatt ermoglicht.
Dank der leichten Handhabung ist auch eine Uberkopfmontage
problemlos moglich. Zur Herstellung von Formteilen sind die
Grundspannklemmen jeweils beidseitig 15° schwenkbar.

=SS
-

EasyWeld 110 V2

) bis DA 110 mm

10

EasyWeld 110 T

HWT 250 mi

Die EasyWeld 110 T ist speziell fur T-Stlicke und 90°-Segment-
bogen konzipiert und wird mit einer verldngerten Ausfiihrung ge-
liefert. Ihre Grundspannklemmen sind beidseitig um 45° verstellbar
— ideal fur komplexe SchweiBaufgaben.

Fur groBere Arbeitsbereiche kommt die neue EasyWeld 180 von
DA 50 bis 180 mm zum Einsatz.

EasyWeld 180
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Die einzigartigen HURNER Muffen-/Dorn-SchweiBmaschinen gibt
es in der Ausfthrung fur Einsattel- (HWT 160 SW-E) oder Aufsat-
telschweiBungen (HWT 160 SW-S).

Diese professionellen Maschinen zum universellen Schwei3en von
PP-, PP-R und PEHD-Verteilerrohrsystemen eignen sich fir Abgange
und Formteile von DA 20 bis 63 mm™ sowie Hauptrohre von DA 40
bis 160 mm.

HWT 160 SW-E

Die HWT 125 SW 2.0 ist die perfekte Maschine fiir das Heizelement-
muffenschweiBen in der Werkstatt und auf der Baustelle von
DA 20 bis 125 mm.

HWT 125 SW 2.0

) weitere GréBen auf Anfrage!

better welding

Besonders erwdhnenswert sind die rechte und linke Rohrhalterung
inklusive Messeinrichtung zur exakten Positionierung der Abgange
flr prozesssichere Serienfertigungen von Verteilersystemen, zum
Beispiel fir Erdwarme- oder Wasserstoffsysteme.

Zudem gewabhrleisten die beiden Tiefenanschlage zum einen eine
gleichbleibende EinschweiBtiefe und -position und verkirzen zum
anderen den Verfahrweg fur schnellere Umstellzeiten.

Selbstverstandlich konnen kundenspezifische Sonderklemmen auf
Anfrage angeboten werden.

HWT 160 SW-S

Auch fir professionelles SchweiBen lberkopf bietet HURNER eine
kompakte MuffenschweiBmaschine, HWT 125 SW light, an.
Besonders erwdhnenswert ist die Aufnahme-Funktion des Heizele-
mentes in der Maschine. Ein einfaches Einlegen und eine sichere
Schnellentnahme in der Umstellzeit sorgen fur hochsten Bedien-
komfort, welcher in dieser Maschinenklasse einzigartig ist.

HWT 125 SW light
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HURNER ist Ihr kompetenter Partner zur Automatisierung lhrer
Fertigung im Bereich Kunststoffschweien. Mit unseren Fertigungs-
anlagen sichern Sie sich eine hochgradig effiziente Fertigung, eine
gleichbleibend hohe Qualitat Ihrer Produkte sowie eine lickenlose
Ruckverfolgbarkeit und Prozessdokumentation. Unser breites
Portfolio reicht von Anlagen zur Produktion mehrerer Zehntausend

Automatisierte Verteilerproduktion

Mithilfe der vollautomatischen und prozessgefihrten Roboter-
schweiBsysteme von HURNER zur Serienfertigung von Verteiler-
systemen fUr eine 24/7-Produktion treiben wir die Energiewende
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Einheiten pro Jahr in kurzen Taktzeiten bis hin zur hochgradig
parametrisierbaren Fertigung von Einzelteilen oder Kleinserien nach
Kundenvorgabe. Ganz im Sinne der Industrie 4.0 schaffen unsere
Anlagen die Grundlage fur eine vernetzte, bedarfsorientierte und
schlanke Produktion.

voran und setzen neue MaBstabe in der Verteilerfertigung
fur Geothermie, Klaranlagen und Abwassersysteme sowie
Entsalzungsanlagen.

Automatisierte Produktion komplexer Rohrabschnitte mittels StumpfschweiBverfahren

HURNER Schweisstechnik ist es gelungen, die Fertigung komplexer
Rohrabschnitte mittels StumpfschweiBverfahren zu revolutionieren.
In einem einzigen, voll automatisierten Arbeitsgang werden Rohr-
segmente in jedem beliebigen Winkel sowie T- und Kreuzstticke bis
DA 630 mm, SDR 11 (SDR 9) produziert.

Dies geschieht mit einer bisher unerreichten Prazision und Prozess-
sicherheit. Mit diesem System k&nnen unterschiedlichste Winkelstu-
cke und Verzweigungen ohne manuelles UmrUsten oder Justieren
in beliebiger Reihenfolge prazise und reproduzierbar hergestellt
werden.
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Auch die hochautomatisierte und flexible Fertigung von diinnwan-
digen Rohrsegmenten, wie sie beispielsweise als Schutzmantelrohre
in der Fernwdrmetechnik zum Einsatz kommen, ist mit den Robo-
teranlagen von HURNER problemlos méglich. Die Anlage ist in der
Lage, Segmente bis zu einem AuBendurchmesser von 315 mm und
Wanddicken von wenigen Millimetern duBerst prazise und maBhal-
tig herzustellen. Uberdies kénnen auch samtliche Schutzmantel-
segmente fir Abgange inklusive praziser Ausfrasungen hergestellt
werden.

Anlagenlayout

Roboter 1

Roboter 2
Rohlingzufihrung
Segmentablageband
Absaugung

Fras- und Heizturm
Bedieneinheit
Etikettendrucker
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better welding

Millimetergenaue Rohrzuschnitte durch neuartige Frastechnologie,
nach Kundenvorgabe ab LosgréBe 1, bei Bedarf auch inklusive
AuBenwulst oder Fase (innen/auBen), zahlen ebenfalls zum breiten
Portfolio der Produkte, die mit den Anlagen von HURNER voll-
automatisch hergestellt werden kénnen. Selbstverstandlich lassen
sich samtliche Fahigkeiten miteinander kombinieren, um komplexe
Rohrleitungssegmente vollautomatisch herzustellen.

100000 200000 300000 400000
t(ms)

Uberwachung und Traceability

1. Verwaltung und Archivierung der Daten via
HURNER DataWork Professional

2. Uberwachung und Protokollierung von Prozesskraften/
Schlusselparametern
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Sie mochten mehr tGber uns erfahren?

Gerne stehen wir lhnen fir ein persénliches
Gesprach in unserem Hause zur Verfigung.
Detaillierte Informationen tber uns und unsere
Produktpalette finden Sie auch auf unserer
Homepage www.vogt-technik.ch
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HURNER

SCHWEISSTECHNIK

HURNER Schweisstechnik GmbH
Technologie StraBe

35325 Miicke

Deutschland

Tel.: +49 6401 9127 0
E-Mail op@huerner.de
Internet: www.huerner.de

VOGT TECHNIK

Wir verbinden.

Vogt Technik GmbH
Nordring 2

8854 Siebnen
Schweiz

Tel.: +41 55 440 66 55
E-Mail: info@vogt-technik.ch
Internet: www.vogt-technik.c



